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IFECT DA PARAIBA - CAMPUS ITABAIANA

Estudo Técnico Preliminar 10/2025

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 23798.000065.2025-98

2. Objeto

2.1. Este documento tem por objetivo concretizar os Estudos Técnicos Preliminares visando subsidiar a aquisicao de
Materiais Permanentes para o Laboratério de Soldagem, para atender as necessidades do IFPB Campus
Itabaiana, identificando e analisando 0s cenarios para o atendimento da demanda que consta no Documento de
Formalizagcdo da Demanda - DFD, bem como demonstrar a viabilidade técnica e econdmica das solugbes
identificadas, fornecendo as informacdes necessarias para subsidiar o respectivo processo de contratacao.

2.2. Tal estudo técnico preliminar contém as informacdes necessérias para atendimento as disposi¢des do art. 9°, da
Instru¢cdo Normativa SEGES n.° 58, de 08 de agosto de 2022.

3. Referéncia Legal

3.1. Aplicam-se a contratacdo proposta, 0s seguintes marcos normativos:

3.1.1. Lei n.° 14.133, de 1° de abril de 2021, que regulamenta o art. 37, inciso XXI, da Constituicdo Federal,
institui normas para licitacdes e contratos da Administracédo Publica e da outras providéncias;

3.1.2.Decreto n.° 16.118, de 03 de marco de 2023, que dispbe sobre os procedimentos administrativos para a
realizacdo de licitagcdo na modalidade pregdo e concorréncia, no ambito dos érgdos da Administracdo Direta,
das autarquias e das fundacdes do Poder Executivo Estadual, nos termos da Lei Federal n® 14.133, de 1° de
abril de 2021, e da outras providéncias.

3.1.3. Lei n.° 8.078, de 11 de setembro de 1990, que dispde sobre a protecdo do consumidor e da outras
providéncias;

3.1.4. Lei Complementar n.° 123, de 14 de dezembro de 2006, alterada pela Lei Complementar n.° 147, de 7 de
agosto de 2014 e pela Lei Complementar n.° 155/2016 - Institui o Estatuto Nacional da Micro empresa e da
Empresa de Pequeno Porte; altera dispositivos das Leis n.° 8.212 e 8.213, ambas de 24 de julho de 1991, da
Consolidagéo das Leis do Trabalho - CLT, aprovada pelo Decreto-Lei n.° 5.452, de 1 de maio de 1943, da Lei
n.° 10.189, de 14 de fevereiro de 2001, da Lei Complementar n.° 63, de 11 de janeiro de 1990; e revoga as Leis
n.° 9.317, de 05 de dezembro de 1996, e 9.841, de 05 de outubro de 1999;

3.1.5. Decreto n.° 8.538, de 6 de outubro de 2015, que regulamenta o tratamento favorecido, diferenciado e
simplificado para as micro empresas, empresas de pequeno porte, agricultores familiares, produtores rurais
pessoa fisica, micro empreendedores individuais e sociedades cooperativas de consumo nas contratacdes
publicas de bens, servicos e obras no &mbito da administragcao publica federal,

3.1.6. Decreto n° 11.462, de 31 de marc¢o de 2023, que regulamenta os art. 82 a art. 86 da Lei n°® 14.133, de 1°
de abril de 2021, para dispor sobre o sistema de registro de precos para a contratacdo de bens e servicos,
inclusive obras e servigos de engenharia, no d&mbito da Administracdo Publica federal direta, autarquica e
fundacional.

3.1.7. Instrucdo Normativa SEGES/ME n° 65, de 07 de julho de 2021, que dispbe sobre o procedimento
administrativo para a realizacdo de pesquisa de pregos para aquisicdo de bens e contratacdo de servicos em
geral, no ambito da administracédo publica federal direta, autarquica e fundacional.
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3.1.8. Instrucdo Normativa SEGES/ME n° 77, de 04 de novembro de 2022, que dispde sobre a observancia da
ordem cronolégica de pagamento das obrigacdes relativas ao fornecimento de bens, locagbes, prestacédo de
servicos e realizacdo de obras, no ambito da Administracdo Publica federal direta, autarquica e fundacional.

4. Descricdo da necessidade

4.1. O Instituto Federal da Paraiba — Campus Itabaiana apresenta a necessidade de aquisicao de materiais
permanentes destinados a melhoria da infraestrutura do Laboratério de Soldagem. Essa iniciativa tem como
objetivo qualificar o ambiente de ensino, proporcionando melhores condi¢cdes para o desenvolvimento das
atividades pedagégicas, técnicas e operacionais, contribuindo para o adequado funcionamento das acdes de
ensino, pesquisa e extensao no referido espaco.

4.2. A aquisicao visa suprir uma necessidade concreta de modernizacao e estruturacdo do Laboratério de
Soldagem, garantindo melhores condi¢des de uso pelos estudantes e servidores. A falta ou a obsolescéncia
dos equipamentos atualmente disponiveis limita o pleno desenvolvimento das praticas laboratoriais,
impactando negativamente na formacao técnica dos discentes e na qualidade dos servicos prestados pela
instituicao.

4.3. Dessa forma, a aquisicao se justifica como medida essencial para assegurar a funcionalidade, seguranca
e eficiéncia do Laboratério de Soldagem, promovendo um ambiente adequado as exigéncias curriculares dos
cursos técnicos ofertados, bem como as atividades de extensao e pesquisa tecnolégica desenvolvidas no
campus.

4.4. A modernizacao do Laboratério de Soldagem é uma demanda premente do IFPB - Campus Itabaiana,
sendo fundamental para atender as necessidades de professores, técnicos e estudantes. A melhoria da
infraestrutura contribui diretamente para o fortalecimento do processo de ensino-aprendizagem e para a
permanéncia qualificada dos discentes na instituicao.

4.5. O presente Estudo Técnico Preliminar apresenta as informa¢des necessarias para atendimento ao
disposto no art. 9° da Instrucao Normativa SEGES n° 58, de 08 de agosto de 2022, conforme as diretrizes
legais aplicaveis a aquisicdo de bens permanentes no ambito da Administracdao Publica Federal.

5. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel

Coordenacédo do Curso de Eletromecanica Verilton Nunes da Silva

6. Descricao dos Requisitos da Contratacao
6.1. Os requisitos da contratacdo abrangem o seguinte:

6.1.1. Em sujeicdo as normas técnicas, 0s materiais devem atender aos requisitos minimos de utilidade,
resisténcia e seguranca e atender as normas técnicas aplicaveis ao objeto e divulgadas por érgaos oficiais
competentes.

6.1.2. Para o fornecimento dos materiais, objeto deste estudo técnico preliminar, a contratada devera observar,
no que couber, os critérios de sustentabilidade ambiental, contidos na Instrucdo Normativa n.° 01, de 19 de
janeiro de 2010, da Secretaria de Logistica e Tecnologia da Informacdo do Ministério do Planejamento,
Orgamento e Gestdo — SLTI/MPOG e no Decreto n.° 7.746, de 05/06/2012, da Casa Civil, da Presidéncia da
Republica.

6.1.3. A contratada devera entregar o material, quando da solicitagdo da Contratante, em remessa Unica, nos
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enderecos especificados no instrumento convocatorio.

6.1.4. A contratada devera assumir a responsabilidade por todas as providéncias e obrigacdes estabelecidas na
legislacdo especifica sobre a qualidade e especificacdo dos materiais que serdo entregues.

6.1.5. A contratada devera fornecer diretamente o objeto, ndo podendo transferir a responsabilidade pelo objeto
licitado para nenhuma outra empresa ou instituicdo de qualquer natureza.

6.1.6. Nos valores propostos deverdo estar inclusos todos 0s custos operacionais, encargos previdenciarios,
trabalhistas, tributéarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos
bens.

6.1.7. A proposta da contratada devera ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma
via, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a ultima folha ser assinada e as demais
rubricadas pelo licitante ou seu representante legal. Devera ainda conter a indicagdo do banco, nimero da
conta e agéncia, para fins de pagamento.

6.1.8. Nao havera exigéncia de garantia de execuc¢ao para a presente contratacao.

6.1.9. A empresa deverd apresentar material constituido e embalado com critérios socioambientais vigentes
decorrentes da Lei n.° 6.938/81 e regulamentos, com 0s respectivos registros e comprovacdes oficiais, além de
atentar para as exigéncias da Politica de Residuos Sdlidos.

6.1.10. Todas as especificagbes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e
procedéncia, vinculam a Contratada.

7. Levantamento de Mercado

7.1. Neste topico urge a importancia de pesquisar e determinar as solugdes capazes de atender satisfatoriamente os
ambientes produtivos que gozam os diversos setores de atuagdo desta Autarquia — que estdo alinhadas aos
principios e regras que regem a Administracéao.

7.2. Nossa investigacdo tem o condao de identificar empreendimentos possiveis de aproximar as compras publicas da
Administracdo as praticas adotadas pelo mercado, impondo inovagfes que se fundamentam no principio da eficiéncia,
imprimindo um uso racional dos recursos publicos.

7.3. Sendo assim, a aquisicdo dos materiais objeto do presente Estudo Técnico Preliminar se constitui, no atual
cenario, em objeto de aquisicdo por 6rgdos publicos, em todas as suas esferas. Verifica-se, ainda, a disponibilidade
de empresas aptas ao fornecimento dos materiais a serem adquiridos, conforme 0s requisitos estabelecidos neste
documento.

8. Descricao da solucao como um todo

8.1. A solucao proposta consiste ha aquisicdo planejada e criteriosa de materiais permanentes destinados ao
Laboratério de Soldagem do Instituto Federal da Paraiba - Campus Itabaiana. A medida tem por objetivo
aprimorar a infraestrutura do laboratério, proporcionando melhores condi¢cdes para o desenvolvimento das
atividades praticas, pedagdgicas e cientificas, assegurando o adequado funcionamento das a¢ées de ensino,
pesquisa e extensao vinculadas aos cursos técnicos da instituicao.

8.2. A definicdo dos itens a serem adquiridos foi realizada com base em necessidades identificadas por meio
de levantamentos feitos junto as coordenacdes pedagdgicas e téchicas do campus, especialmente com os
profissionais que atuam diretamente no Laboratério de Soldagem. Tais unidades estao plenamente cientes
das necessidades estruturais e operacionais da contratacao.

8.3. A aquisicao dos materiais tem como principais objetivos:

Aprimorar as condi¢des de execucao das praticas laboratoriais, com a disponibilizacdo de equipamentos
atualizados e compativeis com as exigéncias técnicas dos cursos;
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Apoiar o desenvolvimento de atividades pedagdgicas e cientificas, contribuindo para a formacgéo pratica

dos estudantes e para a realizagdo de projetos de ensino, pesquisa aplicada e extensao na area de
soldagem;

Modernizar e adequar a infraestrutura do Laboratério de Soldagem, garantindo seguranga, eficiéncia e
conformidade com as normas técnicas vigentes.

8.4. A aquisicdo dos itens, devidamente especificados e dimensionados, proporcionard os seguintes
beneficios institucionais:

Racionalizacao dos recursos publicos por meio de uma aquisi¢do planejada e justificada;

Melhoria da qualidade dos servicos ofertados aos estudantes e a comunidade;

Fortalecimento da infraestrutura dos laboratdrios, com impacto direto na qualidade do ensino técnico;
Atendimento integral as demandas operacionais e pedagdgicas da unidade.

8.5. A aquisicao sera realizada por meio de processo licitatorio, conforme estabelece a legislacdo vigente,
observando os principios da economicidade, eficiéncia, impessoalidade, legalidade e transparéncia. As
especificacoes técnicas dos materiais, bem como as quantidades estimadas, estao detalhadas nos
documentos que compdem este Estudo Técnico Preliminar (ETP), fundamentadas em levantamento de
mercado e na experiéncia pratica do corpo docente e técnico do campus.

9. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

9.1. A estimativa das quantidades foi levantada, levando-se em consideragao os seguintes parametros:

I. Necessidade de equipar o laboratério de soldagem do IFPB Campus Itabaiana.

Il. Consulta a outros 6rgédos da Administracdo com perfil, necessidades ou demandas semelhantes para uma
comparacao;

9.2. As estimativas de consumo total encontram-se consignadas na tabela a seguir:

Item
e Und Valor Valor
da [Catmat] Descricao Qtde L.
Med Unitario | Total
IRP
Bancada de Trabalho para Soldador - Estacdo de trabalho para soldadores, para ambiente
laboratorial, fabricada em aco carbono com capacidade de até 100kg e com dimens8es minimas RS RS

1 |619272)de 780 x 730 x 780 (C x L x A) - em posi¢ao de trabalho. Regulagem para ajuste de altura, mesaj UN | 7
ajustavel com regulagem de angulo que possibilite a soldagem nas posi¢6es horizontal, vertical €]
plana, para ser utilizada em praticas laboratoriais de soldagem.

670,06 | 4.690,42

Exaustores de Parede Industrial - Exaustor de parede para remocdo de ar contaminado, fumos,
apores, odores e particulas em suspenséo, fabricado em aco, com dimens&o minima de 300mm|
2 [453142|de diametro e peso nédo superior a 10 kg. Capacidade de vazdo de, no minimo, 1200 m3/h, rotagdo] UN | 5
ligual ou superior a 1500 RPM com nivel de ruido inferior a 90 db, monofasico, 220 V, utilizado em|
préticas laboratariais de soldagem.

R$ R$
426,83 | 2.134,15

Bancada Aberta para Oficina Mecanica - Bancada aberta para oficina mecanica, fabricada em aco,
com tampo em compensado de no minimo 30mm, capacidade de até 400 kg, dimensdes minimas| ™ R$ R$
de 2000 mm x 600 mm x 900 mm (C x L x A), com no minimo duas gavetas, para utilizacdo em 2.107,77) 6.323,21

praticas laboratoriais

3 609185

MIG - 400A - Maquina de solda MIG/MAG, agos, corrente ajustavel de até a 400 A - DC, tensé&o de]
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625426lentrada 220V/380V, frequéncia 60 Hz, dimensdes de 930 mm x 600 mm x 810 mm (minima),

com fungBes 2T e 4T, diametro de arame de 1,6mm, com mangueira de gés, cabo, garra €
conector de encaixe rapido, para utilizagéo em praticas laboratdriais de soldagem.

UN

R$
13.026,99

R$
39.080,97

625325(superior a 5/8" (16 mm), tensdo de entrada 220 V, frequéncia 60 Hz, com tocha, al¢a, bico de|

Maquina de Corte a Plasma - Maquina de corte a plasma, metais, capacidade de corte igual ou

corte 45A para utilizacdo em préticas laboratoriais

UN

R$
4.132,53

R$
4.132,53

608477

[Compressor - Compressor de ar - para sistemas pneumaticos, aco, capacidade do reservatoriol
superior a 180L no minimo, tenséo de operagdo 220/380V trifasico, poténcia do motor igual ou|
superior a 5 hp, presséo de operagdo méaxima 12 bar, dimensdes 500 x 930 x 1305 (L x A x P) para|
utilizagdo empréaticas laboratoriais.

UN

R$
5.862,12

R$
5.862,12

395368

Cilindro de Gé&s para armazenamento (Argbnio + CO2) - para processo de soldagem, aco,
capacidade 50 L e volume de 10m3, pressdo de trabalho 200 bar, didmetro de 250mm,
comprimento 1500 mm, peso aproximado 60 kg, para utilizagdo em praticas laboratoriais.

UN

R$
2.406,90

R$
7.220,70

2985945000 RPM ou superior; Ciclos/hora: 70 C/H ou superior; Frequéncia de saida: 200Hz(Max); Peso

Motor industrial para portdo - Kit motor industrial, automatizador para portées deslizantes]
industriais, ideal para movimentar portdes pesados, podendo realizar movimentos continuos com
elocidade e precisdo. Tensdo: 220V; Trifasico; Frequéncia nominal: 60Hz; Rotagdo do motor:

suportado: 700 Kg ou superior; Fim de curso Hibrido; Engrenagem externa: z12 em aluminio,
coroa interna: nylon com alma metdlica; 2 Controles para acionamento; motor com Garantia de 1
ano ou superior.

UN

R$
2.962,78

R$
2.962,78

629615(de rearme (reset) do sistema elétrico; Painel com comandos elétricos em baixa tensdo 24Vca

ICORTADORA METALOGRAFICA - Capacidade de corte 60mm; Motor trifasico de 1,5 CV com alto
torque, blindado e aterrado; 3380 RPM. Ruido: 60 dB(A); Sistema de amortecimento no
movimento de corte; Monitoramento da tampa de fechamento (protecdo moével); através de sensor
magnético e bloqueio através de trava eletromagnética; Tampa de fechamento com sistema de]
lamortecimento, visores lateral e frontal de policarbonato de alta resisténcia conforme NBR de|
protecdo; Botdo de parada de emergéncia de duplo contato tipo cogumelo, padrdo ABNT e botéo

(NR10); Sistema independente de botdes, para bomba de refrigeracdo e para acionamento do
motor com indicadores em LED de baixa tensdo (24Vca). Sistema de corte € um design
desenvolvido para um maior aproveitamento do disco de corte e economia dos discos de]
reposicdo. Garantia de 12 meses e assisténcia técnica permanente. Manual de operacéo e
linstalacdo em portugués. Acompanha: Chaves para fixacdo e troca de disco de corte. Kit paral
corte: disco de corte, 1 litro de 6leo refrigerante, cabo de alimentagéo elétrica com plugue (ABNT).

UN

R$
13.950

R$ 13.950

10

611918

PRENSA EMBUTIDORA METALOGRAFICA - Prensa embutidora automatica a quente paral
amostras metalograficas com resina fendlica (baquelite) termoplastica ou resina acrilica com 50]
mm de diametro e altura de 30 mm; Sistema hidraulico com capacidade de 5 toneladas acionado
por bot&o frontal; Valvula frontal de alivio e controle de presséo do sistema hidraulico. Manémetro
analdgico tipo Bourdon para leitura de presséo (até 280 KGF/cm).Caixa (carenagem) em ago|
linox; Sistema de controle digital e automatico, permite que o usuario controle individualmente,
através de display, os parametros: Temperatura da Operacdo, Tempo de Embutimento, Tempo de]
Refrigeragdo; Tempo de aquecimento: 8 a 15 minutos e refrigeracdo: 6 a 8 minutos, conforme]
tamanho da amostra e matéria prima a ser utilizada; Tampa de fechamento da camara de
lembutimento em ago inox com pinos e isolante térmico, travamento rapido com rosca quadrada;
Indicagdo luminosa da etapa do ciclo / Aviso sonoro e luminoso de final de ciclo de embutimento
lem Led e baixa voltagem — 24 Vcc; Acompanha Kit para embutimento: baquelite preto e vermelho
(1/2 Kg de cada) e 1 desmoldante. Mangueiras para entrada e saida de agua e cabo de]
alimentacdo elétrica com plug (Norma ABNT).

UN

R$
11.604,44

R$
11.604,44

11

343560fvelocidade. Sistema de pratos intercambiaveis, com encaixe rapido. Botdo de parada de]

POLITRIZ LIXADEIRA METALOGRAFICA - Desenvolvida para o lixamento e polimento por vial
Umida ou a seco para Laboratérios: Metalografico, Fisico, Petrografico, Mineralogia, Odontologia €
IAnalises Quimicas. Possui velocidades variavel de “100 a 1.250 RPM” através de médulo digitall
que proporciona maior desempenho em forga e torque. Selecéo do sentido de rotacéo no sentido|
horario e/ou anti-horéario através do painel digital. Caixa em aluminio com espessura 1,9 mm com
banho fosfatico e pintura epdxi texturizada (80 u) para prote¢do contra corrosdo e tampo em ago
linoxidavel. Possui velocidades de varidvel de “100 a 1.250 RPM” Display de indicacdo de

emergéncia tipo cogumelo, na parte frontal da maquina. Botdo de rearme do sistema]
elétrico. Botdo liga/desliga lateral. Painel com comandos elétricos em baixa tensdo - 24Vca
(NR12) Sistema de protegao contra curto-circuito. Eficiente sistema de irrigacédo para o lixamento,
com controle de vazao por registro incorporado ao equipamento. Todas as partes que entram em
contato direto com agua sdo confeccionadas em aluminio. Fornecida na opgdo de tensao:
Monofésico 220v - ou Trifasico 220v - 45,0 dB(A). Garantia de 12 meses e assisténcia técnicaj
permanente.

Par

R$
8.950,00

R$
8.950,00

Microscopio Metalografico, Trinocular, com Aumento de 100x Até 1.000x, Objetivas Planacromatical
e lluminacdo LED; Microscépio Trinocular para Laboratério Industrial. Especificagdes Técnicas;
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419509|Mecanica: Area de 150 x 140 mm com deslocamento X/Y e botdes posicionados a direita, com

IAmpliagdo: 50X até 1000X. Tubo Trinocular Siedentopf: Ajuste interpupilar de 53mm a 75mm,
ajuste de dioptria na porta ocular esquerda, inclinagdo de 30°, rotagéo de 360° com pino de trava €]
saida trinocular com ajuste de foco. Oculares: WF 10X (18mm) e opcional WF 12,5X (14mm).
Objetivas: Planas e infinitas de longa distancia: PL-L5X, PL-L10X, PL-L20X e PL-L50X. Plating]

presilhas para fixagdo da amostra. Sistema de Illuminagdo: Diafragma luminoso e diafragma de|
campo, com filtro verde, azul, amarelo e difusor. Polarizagdo Opcional: Sistema de polarizagao
com analisador e polarizador. Focalizagdo: Macrométrico e micrométrico com curso de 0,002 mm
por divisdo, macro e micro conjugado em botBes bilaterais, com tensor acoplado e parada]
automatica. lluminacédo: LED de 3W com ajuste de intensidade luminosa ou lampada halégena de|
6V 20W (opcional). Tenséo de Entrada: 90VAC ~ 240VAC. Manual: Instrug6es em portugués.

UN| 1

R$
17.138,95

R$
17.138,95

13

629261

Conjunto de componentes pneumaticos e eletropneumaticos para treinamento compativeis com
estrutura de bancada da marca FESTO, conforme especificagcdo a seguir: (1) Uma unidade de|
conservacéo com filtro-regulador de pressdo, mandmetro e valvula de abertura e fechamento; (2)
Um bloco distribuidor com 8 saidas com conexdes de engate rapido com retencéo; (3) Dez tubos]
flexiveis em poliuretano com diametro externo de 6 mm (calibrado) e 10 m de comprimento cada;
(4) Vinte tubos flexiveis em poliuretano com diametro externo de 4 mm (calibrado) e com 20 m de]
comprimento cada; (5) Seis unidades de conexdo rapida tipo “T” para mangueiras de 4 mm; (6)
[Trés unidades de tamp&o para conexdo rapida de 4 mm; (7) Um atuador cilindro de simples agéo,
construido em aco inoxidavel com émbolo magnético, diametro de 20mm, curso de 50mm e came

posicOes finais de curso, construido em ago inoxidavel com émbolo magnético, diametro de 20|
mm, curso de 100 mm e came de atuacéo; (9) Duas unidades de Vélvula direcional com 3 vias porf
2 posi¢Bes, normalmente fechada, acionamento por botdo pulsador com retorno por mola; (10)
Duas unidades de valvula direcional com 3 vias por 2 posi¢ées, normalmente fechada,
acionamento por botdo basculante com trava; (11) Quatro unidades de valvula direcional com 3]

ias por 2 posi¢6es, normalmente fechada, acionamento por rolete com retorno por mola; (12) Uma|
unidade de valvula direcional com 3 vias por 2 posigdes, normalmente fechada, acionamento por
rolete escamoteavel (Gatilho) com retorno por mola; (13) Uma unidade de vélvula direcional com 3

ias por 2 posi¢gdes, normalmente fechada, acionamento por simples piloto pneumético e com
retorno por mola; (14) Uma unidade de valvula direcional com 3 vias por 2 posi¢des, normalmente]
aberta, acionamento por simples piloto pneumatico e com retorno por mola; (15) Duas unidades de|

alvula direcional com 5 vias por 2 posi¢cdes, acionamento por simples piloto pneuméatico e com|
retorno por mola; (16) Duas unidades de valvula direcional com 5 vias por 2 posi¢des, acionamento
por duplo piloto pneumatico (Memdria); (17) Cinco unidades de valvula reguladora de fluxo
unidirecional; (18) Uma unidade de valvula alternadora (elemento “OU”); (19) Uma unidade de
alvula de simultaneidade (elemento “E”); (20) Uma unidade de valvula de escape rapido; (21)
Uma unidade de captador de queda de pressdo pneumatico;(22) Uma unidade de valvula geradora]
de vacuo com ventosa; (23) Uma unidade de vélvula temporizadora com 3 vias por 2 posigoes,
normalmente fechada, acionamento por simples piloto pneumatico e com retorno por mola, faixa de|
ajuste de 0 & 30 segundos; (24) Uma unidade de valvula direcional com 3 vias por 2 posicoes,
normalmente fechada, acionamento por simples piloto pneumatico regulavel e com retorno por
mola; (25) Duas unidades de véalvula direcional com 3 vias por 2 posi¢des, normalmente fechada,
acionamento por simples solenoide e com retorno por mola, com acionamento manual auxiliar €|
LED indicador de operacéo; (26) Duas unidades de véalvula direcional com 5 vias por 2 posicdes,
acionamento por simples solenoide e com retorno por mola, com acionamento manual auxiliar €
LED indicador de operacéo; (27) Duas unidades de vélvula direcional com 5 vias por 2 posicdes,
acionamento por duplo solenoide (Meméria), com acionamentos manuais auxiliares e LEDS]
lindicadores de operagéo; (28) Uma unidade de conversor pneumatico-eletronico (pressostato
vacuostato); (29) Uma unidade de fonte de alimentag&o estabilizada, tenséo de entrada: 110/220
\Vca, tenséo de saida: 24 Vcc, corrente de saida: 5 A, com protecdo contra curto-circuito; (30) Um|
conjunto de cabos elétricos com conexdes tipo banana, sendo: 35 cabos com comprimento de|
500mm (vermelho), 10 cabos com comprimento de 1000mm (vermelho), 10 cabos com
comprimento de 500 mm (azul) e 5 cabos com comprimento de 1000mm (azul); (31) Duas|
unidades de placa com 3 relés sendo cada um com 4 contatos comutadores, com LEDS
lindicadores de operacéo; (32) Uma unidade de placa com 3 botdes elétricos sendo cada um com 2
contatos normalmente abertos e 2 contatos normalmente fechados, sendo 2 botdes pulsadores e 1
botdo com trava; (33) Uma unidade de placa com 1 botdo de emergéncia com trava (tipo|
cogumelo) tendo 2 contatos, 1 contato normalmente aberto e 1 contato normalmente fechado; (34)
Uma unidade de placa de distribuicdo elétrica, com 8 indicadores luminosos e 1 indicador sonoro;
(35) Uma unidade de placa com 2 relés temporizadores, com temporizagdo no acionamento tendo
cada um deles 1 contato normalmente fechado e 1 normalmente aberto; (36) Uma unidade de|
placa com contador pré-determinador eletronico, registro de contagem de 4 digitos, reposicéol
elétrica e manual, tendo 1 contato comutador; (37) Duas unidades de sensor de proximidade]
magnético com 1 saida digital do tipo PNP sendo normalmente aberta, corrente de saida maxima
500mA e alimentagdo 24 Vcc, possui LED de indicagdo de operagéo; (38) Uma unidade de sensor

de atuacédo. (8) Duas unidades de atuador cilindro de dupla agdo com amortecimento regulavel nasj|

UN| 1

R$
59.667,33

R$
59.667,33
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de proximidade indutivo com distancia sensora de 8mm, 1 saida digital do tipo PNP sendo
normalmente aberta, corrente de saida maxima 200mA e alimentagdo 24 Vcc, possui LED de]
lindicacdo de operacéo; (39) Uma unidade de sensor de proximidade capacitivo com distancial
sensora de 8mm, 2 saidas digitais do tipo PNP sendo 1 normalmente fechada e 1 normalmente]
laberta, corrente de saida maxima 200mA e alimentagcdo 24 Vcc, possui LED de indicagdo de
operacédo e ajuste de sensibilidade; (40) Uma unidade de sensor de proximidade 6ptico de reflexaol
direta com distancia sensora de até 600mm, 2 saidas digitais do tipo PNP sendo 1 normalmente|
fechada e 1 normalmente aberta, corrente de saida maxima 200mA e alimentagéo 24 Vcc, possuil
LED de indicagdo de operacéo e ajuste de sensibilidade de 40mm & 600mm; (41) Uma unidade de]
chave fim de curso com 1 contato comutador, acionamento mecanico por rolete. Os componentes|
pneumaticos deverdo ser montados sobre base especial com conexfes pneumaticas de engate
rapido para mangueira de 4 mm com saida para frente e silenciadores na conexdo de escape
quando pertinente, possuem dispositivos de fixacdo rapida sobre o painel sem auxilio de]
ferramentas, etiquetas de identificagdo com os dados técnicos e respectiva simbologia conforme
DIN/ISO 1219. Todos os componentes de controle e acionamento elétricos deverdao ser montados
sobre placa especial para fixacdo sem auxilio de ferramentas no bastidor. Pressao de trabalho de 0
a 10 bar, tamanho nominal de 1/8” e M5. Os cilindros possuem came de aluminio montado po
rosca na ponta da haste para acionamento de véalvulas de atuagcdo mecanica ou chaves fim-de-
curso. Os componentes elétricos possuem bornes de ligacdo e os cabos elétricos séo equipados|
com pinos banana de 4 mm. A tensdo de alimentacédo é de 24VCC e as valvulas acionadas por|

solenoide possuem LED indicador de operacdo. Simbologia conforme norma DIN 40713.

10. Estimativa do Valor da Contratacao

Valor (R$): 183.717,70

10.1. Para a estimativa dos precos referenciais da contratacao, foi utilizada como pardmetros as disposi¢des contidas

no seguinte normativo:

i. Instrucdo Normativa SEGES/ME n° 65, de 07 de julho de 2021.

10.2. O custo estimado da contratacdo é de R$ 183.717,70 (cento e oitenta e trés mil, setecentos e dezessete
reais e setenta centavos) se pormenorizado em planilha demonstrativa de pregos unitarios e totais acostada aos

autos do processo.

10.3. Da metodologia aplicada a politica de precos:

10.3.1. De acordo com a Instru¢cdo Normativa SEGES/ME n.° 65, de 07 de julho de 2021, a qual dispbe sobre o
procedimento administrativo para a realizagdo de pesquisa de precos para a aquisicdo de bens e contratagdo
de servicos em geral, no ambito da administracao publica federal direta, autarquica e fundacional, a pesquisa

de precos:

[-]

Art. 5° A pesquisa de precos para fins de determinagdo do prego estimado em processo licitatério para a aquisi¢édo de
bens e contratacdo de servicos em geral sera realizada mediante a utilizacao dos seguintes parametros, empregados
de forma combinada ou néo:

| - composigao de custos unitarios menores ou iguais a mediana do item correspondente nos sistemas oficiais de
governo, como Painel de Precos ou banco de precos em saude, observado o indice de atualizagdo de precos
correspondente;

Il - contratacdes similares feitas pela Administragdo Publica, em execucéo ou concluidas no periodo de 1 (um) ano
anterior a data da pesquisa de pregos, inclusive mediante sistema de registro de pregos, observado o indice de
atualizacéo de precos correspondente;

Il - dados de pesquisa publicada em midia especializada, de tabela de referéncia formalmente aprovada pelo Poder
Executivo federal e de sitios eletronicos especializados ou de dominio amplo, desde que atualizados no momento da
pesquisa e compreendidos no intervalo de até 6 (seis) meses de antecedéncia da data de divulgacdo do edital,
contendo a data e a hora de acesso;

IV - pesquisa direta com, no minimo, 3 (trés) fornecedores, mediante solicita¢cdo formal de cotagdo, por meio de oficio

ou e-mail, desde que seja apresentada justificativa da escolha desses fornecedores e que ndo tenham sido obtidos os
orcamentos com mais de 6 (seis) meses de antecedéncia da data de divulgacao do edital; ou
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V - pesquisa na base nacional de notas fiscais eletrénicas, desde que a data das notas fiscais esteja compreendida
no periodo de até 1 (um) ano anterior & data de divulgagdo do edital, conforme disposto no Caderno de Logistica,
elaborado pela Secretaria de Gestdo da Secretaria Especial de Desburocratizagdo, Gestdo e Governo Digital do
Ministério da Economia.

10.3.2. A pesquisa de preco foi realizada utilizando-se, como parametros, os incisos I, II, 1ll, IV e V, em
conformidade com as disposi¢des do supracitado normativo, para obtencdo do preco de referéncia. Foi utilizado
como método para obtencdo do preco estimado a média e ou mediana dos valores obtidos na pesquisa de
precos, da qual incidiu sobre um conjunto de trés ou mais precos de acordo com o art. 5° da referida instrucéao
normativa.

10.3.3. Na pesquisa de precos, foram observadas, também, as condi¢cdes comerciais praticadas no mercado
local das respectivas unidades, incluindo prazos e locais de entrega, fretes, garantias exigidas e marcas e
modelos, quando for o caso, o qual se fez observar a inexisténcia de variagfes significativas dos precos finais.

11. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

11.1. Em regra, conforme alinea b, paragrafo V do art. 40, da Lei n.° 14.133/21, as compras efetuadas pela
Administracdo deverao ser divididas em tantas parcelas quantas se comprovarem técnica e economicamente viaveis,
procedendo-se a licitacdo com vistas ao melhor aproveitamento dos recursos disponiveis no mercado e a ampliacdo
da competitividade sem perda da economia de escala.

11.2. A aquisicdo dos materiais permanentes destinados aos ambientes do Instituto Federal da Paraiba — Campus
Itabaiana serd realizada de forma ndo parcelada, ou seja, em um Unico processo licitatério, com o objetivo de
assegurar economicidade, padronizagéo, otimizacdo dos recursos publicos e eficiéncia na gestdo administrativa.

A opcao pelo nao parcelamento justifica-se pelos seguintes fatores:
1. Interdependéncia e complementaridade dos itens:

Os materiais solicitados para o Laboratério de Soldagem apresentam interdependéncia e complementaridade,
sendo, em sua maioria, inter-relacionados e indispensaveis a execugdo adequada das atividades praticas. As
operacdes de soldagem exigem a presenca simultanea de equipamentos especificos, ferramentas manuais e
elétricas, instrumentos de medicéo e controle, além de materiais de protec¢éo individual e coletiva. A auséncia
de qualquer desses itens pode comprometer a realizacdo segura e eficiente dos procedimentos, inviabilizar a
execucdo de atividades préaticas essenciais e afetar diretamente a continuidade do processo formativo dos
estudantes. Dessa forma, a aquisicao conjunta dos itens é fundamental para garantir a funcionalidade plena do
laboratério e o cumprimento dos objetivos pedagdgicos vinculados aos cursos técnicos ofertados.

2. Maior economicidade na contratacao: A realizacdo de uma Unica licitagdo amplia o volume global da compra,
0 que pode atrair maior competitividade entre os fornecedores e, consequentemente, possibilitar melhores
condi¢Bes comerciais (como descontos, frete unificado e otimizacao logistica), reduzindo os custos totais para a
administracao publica.

3. Reducdo da complexidade administrativa: A fragmentacdo da contratacdo em diversos processos
aumentaria a carga de trabalho dos setores administrativos envolvidos (elaboracdo de mudltiplos processos,
acompanhamento de contratos, recebimento e conferéncia de materiais), gerando maior custo operacional e
maior risco de inconsisténcias e atrasos na entrega.

4. Uniformidade na qualidade dos produtos adquiridos: A compra unificada permite a padronizagdo dos
materiais, assegurando que os itens adquiridos atendam aos mesmos critérios técnicos e de qualidade, o que é
fundamental para garantir a seguranca e a confiabilidade das préticas laboratoriais.
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5. Previsao orcamentaria integrada: Os recursos financeiros disponiveis foram planejados de forma consolidada
para atender a totalidade das demandas do laboratdrio de soldagem. O parcelamento poderia implicar na perda
de eficiéncia na alocacdo orgamentéria e dificultar a execu¢éo plena do planejamento pedagdgico.

12. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

12.1. Nao se faz necessaria a realizacdo de demais contratacées correlatas e ou interdependentes ao objeto
pretendido, nem ha pretenséo de realizar contratagdes futuras para que o objetivo desta contratagcdo seja atingido,
razdo pela qual este item néo sera considerado no planejamento.

13. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

13.1. A contratacdo, objeto do presente estudo técnico preliminar, esta alinhada com os programas de ambito federal
e objetivos e metas estratégicas do IFPB, constantes no Planejamento Estratégico Decenal do IFPB - PLANEDE 2025.

13.2. Por fim, ratifica-se que a presente demanda decorre de fato previsivel, e encontra-se prevista no Plano de
ContratacGes Anual 2025.

14. Beneficios a serem alcancados com a contratacdo

14.1. A contratacdo de materiais permanentes para o Laboratorio de Soldagem do Instituto Federal da Paraiba —
Campus lItabaiana proporcionara diversos beneficios institucionais, pedagogicos e operacionais, entre 0s quais
destacam-se:

1. Melhoria da infraestrutura para atividades praticas de soldagem:

A aquisicdo de equipamentos especificos e atualizados permitird o aprimoramento das condi¢des de
trabalho no laboratério, viabilizando a execuc¢éo de praticas com maior precisédo, eficiéncia e seguranca,
alinhadas as exigéncias curriculares e aos padrdes do setor industrial.

2. Aprimoramento das praticas pedagdgicas e da formacao técnica:

A disponibilizacdo de ferramentas, dispositivos de medicdo, maquinas e demais itens permanentes
proporcionara aos estudantes uma vivéncia pratica condizente com as exigéncias do mundo do trabalho.
Isso fortalece metodologias ativas de ensino e favorece o desenvolvimento de competéncias técnicas
essenciais a formacao profissional.

3. Reforgo a seguranca nas atividades laboratoriais:

Com a aquisicdo de mobiliario técnico adequado e instrumentos compativeis com normas de seguranca,
sera possivel garantir ambientes mais seguros para estudantes, professores e técnicos. Isso contribui
para a prevencdo de acidentes e para o cumprimento de normas regulamentadoras aplicaveis as
atividades de soldagem.

4. Fortalecimento da qualidade do ensino e das condicdes de trabalho:

A modernizagdo do laboratorio trar4 impactos positivos diretos sobre a qualidade do ensino técnico
ofertado, além de proporcionar melhores condi¢des de atuacéo para docentes e técnicos administrativos.
A infraestrutura adequada amplia a capacidade de oferta de aulas praticas e projetos integradores.

5. Promocao da equidade no acesso a educacao profissional de qualidade:
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Ao garantir um ambiente de aprendizagem tecnicamente equipado, a instituicdo assegura igualdade de
oportunidades de aprendizagem para todos os estudantes, inclusive aqueles em situacdo de
vulnerabilidade, contribuindo para a permanéncia e o0 sucesso escolar.

6. Eficiéncia administrativa e sustentabilidade na gestao publica:

A aquisicdo planejada e centralizada de materiais permanentes promove economia de escala,
padronizacdo de equipamentos e maior controle patrimonial, resultando em ganhos de eficiéncia
administrativa, melhor uso dos recursos publicos e sustentabilidade na gestao de bens permanentes.

a

14.2. Desta forma, a instituicdo podera cumprir seu dever institucional, com eficiéncia e eficacia, oferecendo a
sociedade um servico de qualidade reconhecida, com o melhor aproveitamento possivel dos recursos humanos,
materiais e financeiros disponiveis, inclusive, observando-se as politicas de responsabilidade ambiental adotadas por
este Orgao.

15. Providéncias a serem Adotadas
15.1. Elaborar cronograma com todas as atividades necessarias a adequacao do ambiente da organizagdo para que a

contratacdo surta seus efeitos e com os responsaveis por esses ajustes nos diversos setores:

15.1.1. N&o configura-se necesséria a elaboracdo de cronograma para adequacgdo de ambientes visando o
inicio da execuc¢édo do objeto.

15.2. Considerar a necessidade de capacitacdo de servidores para atuarem na contratacdo e fiscalizacdo da
execucao do objeto de acordo com as especificidades estabelecidas:

15.2.1. O objeto da presente contratacdo ndo apresenta peculiaridades que justificam a necessidade de
capacitacdo constante de servidores.

15.2.2. Cumpre ressaltar que o IFPB oferece cursos de capacitagdo para fiscais e gestores de contratos,
promovidos anualmente, tanto por parte de profissional externo a instituicdo, quanto por parte de iniciativa da
Coordenacao de Fiscalizacao de Contratos, e que esse aprimoramento por parte dos servidores é
imprescindivel para a melhoria do controle dos servigos.

15.3. Juntar o cronograma ao processo e incluir, no mapa de riscos, o0s riscos de a contratacdo fracassar caso 0s
ajustes nao corram a tempo:

15.3.1. Considerando todo o exposto, ndo ha risco da contratacédo falhar em relagdo a adequagdes do ambiente
do organizacéo, pois tais adequacdes nao sao necessarias.

16. Possiveis Impactos Ambientais

16.1. Nao se fez observar a existéncia de possiveis impactos ambientais, razdo pela qual este item ndo sera
considerado no planejamento.

17. Declaracao de Viabilidade

Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacao.
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17.1. Justificativa da Viabilidade

17.1 Em razdo dos elementos colhidos durante os Estudos Técnicos Preliminares e da conformidade com o inciso
XIl, Art. 9°, da IN SG/SEDGGD/ME n.° 58, de 8 de agosto de 2022, ndo foram identificados &bices ao
prosseguimento da contratacéo. Nestes termos, a contratacdo é considerada, atendendo aos requisitos VIAVEL e
RAZOAVEL estabelecidos e as necessidades institucionais.

17.2. Por fim, a contratacdo dos servi¢os objeto do presente planejamento ndo se enquadra nos pressupostos para a
decretacgédo de sigilo, nos termos da Lei n.° 12.527,de 18 de novembro de 2011.

18. Responsaveis

Todas as assinaturas eletronicas seguem o horario oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543, de 13 de novembro de
2020.

Despacho: PORTARIA 97/2025 - DG/IB/REITORIA/IFPB, de 12 de setembro de 2025

Documento assinado digitalmente

b LUCAS VICTOR LIMA DA SILVA
g L Data: 26/09/2025 10:00:14-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

LUCAS VICTOR LIMA DA SILVA

Membro da Equipe de Planejamento

Despacho: PORTARIA 97/2025 - DG/IB/REITORIA/IFPB, de 12 de setembro de 2025

REGINALDO FLORENCIO DA SILVA JUNIOR

Membro da Equipe de Planejamento

REGINALDO FLORENCIO DE PAIVA FILHO

A conformidade com a assinatura pode ser verificada em: e

https://serpro.gov.br/assinador-digital ) Serpro
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